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PEACOCK SERIE

PRAZISION UND LEISTUNG FUR

SUPERHARTE STAHLE

Die PEACOCK SERIE von ZECHA ist darauf ausge-

legt, beim Frasen von superharten Stahlen bis zu
67 HRC herausragende Leistungen zu erzielen.
Diese Werkzeuge bieten eine aulRergewdhnliche
Oberflachenqualitat und eine gro3e Auswahl an
Optionen, die sie bei unseren Kunden sehr beliebt
machen.

Die PEACOCK SERIE setzt den Standard fiir Hart-
fras-Anwendungen durch innovative Geometrien,
die eine effiziente Spanabfuhr und iberragende

Oberflachenqualitaten gewahrleisten. lhre breite

Vielfalt an Abmessungen ermdoglicht es Kunden,
das perfekte Werkzeug fiir jede Anforderung zu
finden. Von komplexen Details bis hin zu grolRen
Kavitaten bietet die PEACOCK SERIE zuverlas-
sige, leistungsstarke Losungen.

Entdecken Sie die PEACOCK SERIE, auf die wir mit
Stolz blicken und erfahren Sie, warum diese Werk-
zeuge die bevorzugte Wabhl fiir Hochleistungs-
frasanwendungen sind.
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PEACOCK
SERIE

VERBESSERTE STANDZEIT

NEUE UPGRADES FUR HOHERE
PRODUKTIVITAT

Die PEACOCK SERIE entwickelt sich kontinuierlich in h4 Qualitat, die den Verschleil} selbst unter
weiter. Die neuesten Upgrades sind darauf aus- anspruchsvollsten Bedingungen reduzieren.
gelegt, die Lebensdauer unserer Werkzeuge zu
verlangern. Die verbesserte Werkzeuglebensdauer stellt si-
cher, dass Werkzeuge Uber lange Zeitraume hin-
Diese Verbesserungen umfassen fortschritt- weg ihre aulergewdhnliche Leistung beibehalten,
liche Beschichtungen, Hartmetall der ndchsten was den Bedarf an haufigem Austausch minimiert
Generation, verfeinerte Geometrien und Schafte und die Gesamtkosten flir Werkzeuge verringert.
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PEACOCK
SERIE

INNOVATION IM HOCH-
VORSCHUBFRASEN (HF)

REVOLUTIONARES DESIGN FUR
GLEICHBLEIBENDE LEISTUNG

Hier ist die neueste Erganzung zur PEACOCK
SERIE: Ein Werkzeug, das speziell fir das Hoch-
vorschubfrdsen (HF) von gehéartetem Stahl bis zu
67HRC entwickelt wurde. Dieses neue Werkzeug
verfiligt tiber ein innovatives Schneidendesign, das
einen gleichmaligen Schnittdruck tber die ges-
amte Schneide gewahrleistet. Diese einzigartige
Gestaltung verringert die fir die Spindel erforder-
liche Schnittkraft und steigert so die Gesamteffi-
zienz und Leistung der Maschine.

Aufgrund der geringen Kréfte, die auf die Spin-
del wirken, kann das Werkzeug auch bei klei-
neren Spindeln wie HSK 32 und HSK 40 effektiv
eingesetzt werden. Das neue Hochvorschub-

fraswerkzeug (HF) der PEACOCK SERIE ist fir
eine verlangerte Werkzeuglebensdauer ausgelegt.
Das Schneidendesign in Kombination mit der
bemerkenswerten Laufruhe des Werkzeugs
gewahrleistet einen gleichmaRigen Druck ber die
gesamte Schneide, was zu einem gleichmaRig-
eren Verschleilt an den Schneidkanten fihrt.

Dieser gleichmaRige Verschleil’ verlangert die
Lebensdauer der Hochvorschubwerkzeuge erhe-
blich. Erleben Sie die herausragende Haltbarkeit
des HF-Werkzeugs der PEACOCK SERIE, das
entwickelt wurde, um lhre Bearbeitungsprozesse
reibungslos und effizient am Laufen zu halten.
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IN AKTION ERLEBEN
FRASBEISPIEL IN STAHL

Mochten Sie die PEACOCK SERIE Werkzeug-
technologie in Aktion erleben?

Scannen Sie den untenstehenden QR-Code, um
zum YouTube-Video zu gelangen, das die prazise
Frasarbeit von PEACOCK Werkzeugen in Stahl
zeigt. Erleben Sie die miihelose Prazision und
Effizienz, die die PEACOCK Serie auszeichnet.
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PEACOCK
SERIE

SERIEN UBERBLICK

Unter der PEACOCK SERIE sind verschiedene Varianten verfligbar. Hier erhalten Sie eine kurze Erlduterung der Werk-
zeugserien sowie relevante Symbole zu den"Eigenschaften und Einsatzempfehlungen. Weitere Informationen zur Serie

und eine Legende zu-den Symbolen finden Sie auf den folgenden Seiten.

58IP.B2 SERIE

VHM-Kugelfraser,2-Schneiden mit|30°
Drallwinkel, WAD-béschichtet, mit
Messprotokoll
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58IP.B3 SERIE

VHM-Kugelfraser, 3-Schneiden mit
30° Drallwinkel, WAD-beschichtet, mit
Messprotokoll
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58I1P.B4 SERIE

VHM-Kugelfraser, 4-Schneiden mit
30° Drallwinkel, WAD-beschichtet, mit
Messprotokoll
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583P.T2 SERIE

VHM-Torusfraser, 2-Schneiden mit

30° Drallwinkel, WAD-beschichtet, mit

Messprotokoll
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PEACOCK
SERIE

SERIEN UBERBLICK

597P.T4 SERIE 599.B2 SERIE 599.B4 SERIE 599.F4 SERIE
VHM-Torusfraser, 4-Schneiden mit VHM-Kugelfraser, 2-Schneiden mit 30° VHM-Kugelfraser, 4-Schneiden mit 30° VHM-Schaftfraser, 4-Schneiden mit
29731° Drallwinkel, WAD-beschichtet, Drallwinkel, WAD-beschichtet Drallwinkel, WAD-beschichtet 52° Drallwinkel, WAD-beschichtet

mit Messprotokoll
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PEACOCK
SERIE

599.F6 SERIE 599.T2 SERIE 599.T4 SERIE y 599.HF SERIE
VHM-Schaftfraser, 6-Schneiden mit 52° VHM-Torusfraser, 2-Schneiden mit 30° VHM-Torugfréser, 4-Schneid§n mit 30° VHM-Hochvorschubs-Torusfréser, 4-
Drallwinkel, WAD‘beschichtet Drallwinkel, WAD-beschichtet Drallwinkel, WAD-beschichtet oder 6-Schneiden mit 25° Drallwinkel,

WAD-beschichtet
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PEACOCK
SERIE

950.B2 SERIE 950.T2 SERIE

CBN-Kugelfraser, 2-Schneiden CBN-Torusfraser, 2-Schneiden

HRC

)

HRC
70

"
O
=

Q- -

Auf den folgenden Seiten finden Sie weitere In-
formationen zu den technischen Daten und den
verfligbaren Optionen fiir jede Serie sowie einen
QR-Code, um einen direkten Link zum entspre-
vvw chenden Werkzeug im ZECHAshop zu erhalten.
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PEACOCK

SERIE

PEACOCK 58IP.B2 SERIE

- VHM-Kugelfraser, 2-Schneiden mit 30° Drallwinkel

d1 - Fiir Bearbeitung von Stahlen bis 67 HRC
;g: Eg;gg;g; - M?t WAD Beschichtung
>08 (0/-0,15) - Mit Messprotokoll
4_J - Fiir Trocken- oder Nassbearbeitung Schruppen/Vorschlichten/Schlichten
I1_k_ | a1 w
L g eI R
t it " Neigungswinkel
| Artikelnummer y4 1°30° 2°
42 = 581P.B2.020.010.003 0,20 - 0710 030 0,30 4,0 50 2 031 032 033 0,35 0,38
581P.B2.020.010.010 020 018 0,0 0,30 1,00 4,0 50 2 1,05 1,10 1,12 1,15 1,25
581P.B2.030.015.010 030 027 0,15 0,50 1,00 4,0 50 2 1,10 1,15 1,20 1,25 1,35
581P.B2.030.015.015 030 027 015 0,50 1,50 4,0 50 2 195 210 225 240 2,65
581P.B2.030.015.020 030 027 0,15 050 2,00 4,0 50 2 255 275 290 3,05 3,30
581P.B2.030.015.025 030 027 015 050 250 4,0 50 2 310 3,30 345 3,60 3,90
581P.B2.040.020.010 040 035 020 050 1,00 4,0 5 2 115 1,20 125 1,30 1,40
581P.B2.040.020.015 040 035 020 050 1,50 4,0 50 2 205 220 230 245 1,70
581P.B2.040.020.020 040 035 020 050 200 4,0 50 2 255 275 290 3,05 3,30
581P.B2.040.020.025 040 035 020 050 250 4,0 50 2 310 3,30 345 3,60 3,90
581P.B2.040.020.030 040 035 020 0,50 3,00 4,0 5 2 365 385 405 4,20 4,50
| 581P.B2.050.020.010 050 045 025 050 1,00 4,0 50 2 1,15 1,20 1,25 1,30 1,40
581P.B2.050.025.015 050 045 025 050 1,50 4,0 50 2 205 220 2,30 245 2,70
581P.B2.050.025.020 050 045 025 050 2,00 4,0 50 2 255 275 290 3,05 3,30
581P.B2.050.025.025 050 045 025 0,50 250 4,0 50 2 310 330 345 3,60 3,90
581P.B2.050.025.030 050 045 025 0,50 3,00 4,0 50 2 365 385 4,05 4,20 4,50
581P.B2.050.025.040 050 045 025 0,50 4,00 4,0 50 2 470 495 515 535 5,65
" 581P.B2.060.030.010 060 055 030 060 1,00 4,0 50 2 1,15 1,20 1,25 1,30 1,40
S_ 581P.B2.060.030.020 060 055 030 060 2,00 4,0 50 2 255 275 290 3,05 3,30
g 581P.B2.060.030.030 060 055 030 060 3,00 4,0 50 2 365 385 4,05 4,20 4,50
3 581P.B2.060.030.045 060 055 030 060 4,50 4,0 50 2 525 550 570 590 6,20
2 581P.B2.060.030.060 060 055 030 060 6,00 4,0 50 2 680 710 735 7,55 7,95
E 581P.B2.080.040.020 080 075 040 1,00 200 4,0 50 2 220 225 235 245 2,65
E 581P.B2.080.040.030 080 075 040 1,00 3,00 4,0 50 2 365 385 4,05 4,20 4,50
581P.B2.080.040.040 080 075 040 1,00 4,00 4,0 50 2 470 485 4,05 4,20 5,65
— 581P.B2.080.040.060 080 075 040 1,00 6,00 4,0 50 2 680 7,10 735 7,555 7,95
581P.B2.080.040.080 080 075 040 1,00 8,00 4,0 5 2 890 925 950 9,75 10,20

Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite...
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PEACOCK

SERIE

d1
<@6 (0/-0,010)
> @6 (0/ - 0,020)
>@8(0/ - o,Ts)

[ ——>
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d2

r- 1/2@+ 0,005

581P.B2.040.020.025

PEACOCKS58IP.B2 SERIE...FORTSETZUNG

Neigungswinkel

Artikelnummer d1 d2 r I 12 d | zZ 30° 1° 1°30° 2° 3°
581P.B2.100.050.020 1,00 095 050 150 2,00 4,0 50 2 220 225 235 245 265
581P.B2.100.050.020S6 1,00 095 050 1,50 2,00 6,0 60 2 220 225 235 245 265
581P.B2.100.050.030 1,00 095 050 1,50 3,00 4,0 50 2 365 385 405 420 450
581P.B2.100.050.040 1,00 095 050 1,50 4,00 4,0 50 2 470 495 515 535 565
581P.B2.100.050.050 1,00 095 050 1,50 5,00 4,0 50 2 570 600 615 640 6,75
581P.B2.100.050.060 1,00 095 050 1,50 6,00 4,0 50 2 68 710 735 7585 795
581P.B2.100.050.080 1,00 095 050 1,50 8,00 4,0 50 2 890 925 950 975 1020
581P.B2.100.050.080S6 1,00 095 050 1,50 8,00 6,0 60 2 890 925 950 975 1020
581P.B2.100.050.100 1,00 095 050 1,50 10,0 4,0 50 2 1100 11,30 11,60 11,85 1230
581P.B2.150.075.040 1,50 145 0,75 1,50 4,00 4,0 50 2 4710 425 440 460 495
581P.B2.150.075.040S6 1,50 145 0,75 1,50 4,00 6,0 60 2 410 425 440 460 495
581P.B2.150.075.060 1,50 145 0,75 1,50 6,00 4,0 50 2 68 710 735 755 795
581P.B2.150.075.080 1,50 145 075 1,50 8,00 4,0 50 2 890 925 950 975 10,20
581P.B2.150.075.100 1,50 145 075 1,50 10,0 4,0 50 2 1095 1130 11,60 11,85 1230
581P.B2.150.075.120S6 1,50 145 075 150 120 6,0 60 2 1315 1355 1390 14,15 15,05
581P.B2.150.075.150 1,50 145 0,75 1,50 150 4,0 50 2 16,15 16,60 1695 17,25 18,30
581P.B2.180.090.050 1,80 1,75 090 1,80 5,00 4,0 50 2 513 530 545 562 6,00
581P.B2.180.090.080 1,80 1,75 090 1,80 8,00 4,0 50 2 887 920 947 970 10,11
581P.B2.180.090.100 1,80 1,75 090 180 10,0 4,0 50 2 1096 11,27 11,57 11,84 1228
581P.B2.180.090.120 1,80 1,75 090 180 120 4,0 50 2 1299 1339 13,72 14,00 14,62
581P.B2.200.100.050 200 195 100 250 5,00 4,0 50 2 515 535 550 575 6,20
581P.B2.200.100.050S6 200 195 100 250 5,00 6,0 60 2 515 535 550 575 6,20
581P.B2.200.100.060 200 195 100 250 6,00 4,0 50 2 68 710 735 755 795
581P.B2.200.100.080 200 195 1,00 250 8,00 4,0 50 2 89 925 950 975 10,20
581P.B2.200.100.100 200 195 100 250 100 4,0 50 2 11,00 11,30 1160 11,85 1230
581P.B2.200.100.120 200 195 100 250 120 4,0 50 2 13,00 1340 1375 14,05 14,65
581P.B2.200.100.120S6 200 195 100 250 120 6,0 60 2 13,00 1340 1375 14,05 14,65
581P.B2.200.100.160 200 195 100 250 16,0 4,0 50 2 1715 17,60 18,00 1830 19,50
581P.B2.300.150.060 300 290 1,50 350 6,00 6,0 60 2 625 650 675 700 755
581P.B2.300.150.080 300 290 150 350 8,00 6,0 60 2 900 935 960 985 1025
581P.B2.300.150.120 300 290 150 350 120 6,0 60 2 1315 1355 1390 1415 15,05
581P.B2.300.150.160 300 290 150 350 16,0 6,0 60 2 1725 17,70 18,00 1830 19,50
581P.B2.300.150.200 300 290 150 350 200 6,0 60 2 21,35 21,85 2225 2280 2430

Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite...

peacock porTFoLI0 ‘' ZECHA



PEACOCK

SERIE

d1
<6 (0/-0,010)
= @6 (0/ - 0,020)
> 8 (0/-0,915)
B
3 d1
I )
- / r= 1/20+ 0,005
A ] I |1 A
12
. i PEACOCK58IP.B2 SERIE...FORTSETZUNG
=
Neigungswinkel
Artikelnummer y4 1° 1°30° 2°
581P.B2.400.200.080 400 390 200 450 8,00 6,0 60 2 835 865 895 930 10,05
581P.B2.400.200.120 400 390 200 450 120 6,0 60 2 13,15 13,55 1390 14,15 15,05
581P.B2.400.200.160 400 390 200 450 16,0 6,0 60 2 1720 17,65 18,00 18,30 19,00
581P.B2.400.200.200 400 390 200 450 200 6,0 60 2 2140 2190 2225 23,10 -
581P.B2.400.200.250 400 390 200 450 250 6,0 60 2 2650 27,05 2755 2845 -
581P.B2.600.300.120 6,00 590 300 650 120 6,0 60 2 - - - - -
581P.B2.600.300.160 6,00 590 300 650 16,0 6,0 60 2 - - - - -
581P.B2.600.300.200 6,00 590 300 650 200 6,0 60 2 - - - - -
581P.B2.600.300.300 6,00 590 300 650 300 6,0 60 2 - - - - -
I 581P.B2.800.400.160 800 790 400 650 16,0 8,0 90 2 - - - - -
581P.B2.800.400.300 800 790 400 650 300 8,0 90 2 - - - - -
581P.B2.800.400.400 800 790 400 650 400 8,0 90 2 - - - - -
581P.B2.1000.500.200 10,0 990 500 650 200 10,0 100 2 - - - - -
581P.B2.1000.500.400 100 990 500 650 400 100 100 2 - - - - -
581P.B2.1200.600.240 120 1190 600 650 240 120 110 2 - - - - -
2 581P.B2.1200.600.500 120 1190 600 650 500 120 110 2 - - - - -
S
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PEACOCK

SERIE

PEACOCK 58IP.B3 SERIE

- VHM-Kugelfraser, 3-Schneiden mit 30° Drallwinkel
- Fiir Bearbeitung von Stahlen bis 67 HRC
- Mit WAD Beschichtung

d1
<06 (0/ - 0,010) - Mit Messprotokoll
oot oo p=120£000s - Firr Trocken- oder Nassbearbeitung Schruppen/Vorschlichten/Schlichten

i e L e 0 @ ) )

- Neigungswinkel
12 Artikelnummer z 1° 1°30°

581P.B3.100.050.030 1,00 095 050 1,50 3,00 4,0 50 3 365 385 405 420 450
: 581P.B3.100.050.050 1,00 095 050 1,50 5,00 4,0 50 3 5,70 6,00 6,15 6,40 6,75
581P.B3.100.050.060 1,00 095 0,50 1,50 6,00 4,0 50 3 680 710 735 755 795
581P.B3.100.050.070 1,00 095 050 1,50 7,00 4,0 50 3 795 825 850 875 915
581P.B3.150.075.045 1,50 145 0,75 1,50 4,50 4,0 50 3 470 485 5,00 5,20 5,60
581P.B3.150.075.060 1,50 145 0,75 1,50 6,00 4,0 50 3 680 710 735 7555 795
581P.B3.150.075.080 1,50 145 0,75 1,50 8,00 4,0 50 3 890 925 950 975 10,20
581P.B3.150.075.100 1,50 145 0,75 1,50 10,0 4,0 50 3 1095 11,30 11,60 11,85 12,30
581P.B3.200.100.060 200 195 1,00 250 6,00 4,0 50 3 680 710 735 755 795
581P.B3.200.100.080 200 195 1,00 250 8,00 4,0 50 3 890 925 950 975 10,20
| 581P.B3.200.100.100 200 195 1,00 250 10,0 4,0 50 3 11,00 11,30 11,60 11,85 1230
581P.B3.200.100.120 200 195 1,00 250 12,0 4,0 50 3 1300 1340 1375 14,05 14,65
581P.B3.300.150.060 300 290 1,50 2,50 6,00 4,0 60 3 6,25 6,50 6,75 7,00 7,55
581P.B3.300.150.080 300 290 150 250 8,00 6,0 60 3 900 935 960 985 1025
581P.B3.300.150.120 3,00 290 150 250 12,0 6,0 60 3 1315 13,55 1390 14,15 15,05
581P.B3.300.150.160 300 290 1,50 2,50 16,0 6,0 60 3 1725 17,70 18,00 1830 19,50
581P.B3.400.200.080 400 390 200 3,50 8,00 6,0 60 3 835 865 895 930 10,05
o 581P.B3.400.200.120 400 390 200 350 12,0 6,0 60 3 1315 1355 1390 14,15 15,05
§ 581P.B3.400.200.160 400 390 200 3,50 16,0 6,0 60 3 1720 17,65 18,00 18,30 19,0
s. 581P.B3.400.200.200 400 390 200 3,50 20,0 6,0 60 3 21,40 2190 2225 23,10 -
g 581P.B3.600.300.120 6,00 590 3,00 450 12,0 6,0 60 3 - - - - -
E; 581P.B3.600.300.160 6,00 590 300 450 16,0 6,0 60 3 = = = = =
&. 581P.B3.600.300.200 6,00 590 300 4,50 20,0 6,0 60 3 - - - - -
3 581P.B3.600.300.300 6,00 590 3,00 4,50 30,0 6,0 60 3 = = = = =
Y 581P.B3.800.400.160 800 790 400 550 16,0 8,0 60 3 - - - - -
581P.B3.800.400.300 800 790 400 5,50 30,0 8,0 90 3 - = = = =
581P.B3.800.400.400 800 790 4,00 550 40,0 8,0 90 3 - - - - -
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PEACOCK

SERIE

d1
< @6 (0/-0,010)
o000 12020003 PEACOCK 58I1P.B4 SERIE
- VHM-Kugelfraser, 4-Schneiden mit 30° Drallwinkel
— ) - Fiir Bearbeitung von Stahlen bis 67 HRC
I - Mit WAD Beschichtung
. - Mit Messprotokoll
- Fuir Trocken- oder Nassbearbeitung Schruppen/Vorschlichten/Schlichten
: e D e 0 @D B e
Neigungswinkel
Artikelnummer y4 30° 1° 1°30° 2° 3°
581P.B4.300.150.060 300 290 150 350 6,00 6,0 60 4 6,25 6,50 6,75 7,00 7,55
' 581P.B4.300.150.080 300 290 150 350 8,00 6,0 60 4 900 935 960 985 10,25
581P.B4.300.150.120 300 290 150 350 120 6,0 60 4 1315 1355 1390 1415 1505
581P.B4.300.150.160 300 290 150 350 16,0 6,0 60 4 1725 17,70 18,00 18,30 19,50
581P.B4.400.200.080 400 390 200 450 8,00 6,0 60 4 835 865 895 930 10,05
581P.B4.400.200.120 400 390 200 450 120 6,0 60 4 13,15 1355 1390 14,15 15,05
581P.B4.400.200.160 400 390 200 450 16,0 6,0 60 4 17,20 17,65 18,00 1830 19,00
! 581P.B4.400.200.200 400 390 200 450 200 6,0 60 4 21,40 2190 2225 23,10 =
581P.B4.500.250.100 500 490 250 550 100 6,0 60 4 11,05 11,40 11,75 12,00 -
581P.B4.500.250.150 500 490 250 550 150 6,0 60 4 16,50 16,90 17,20 = =
581P.B4.500.250.200 500 490 250 550 200 6,0 60 4 21,40 21,90 - - -
581P.B4.500.250.250 500 490 250 550 250 6,0 60 4 26,75 27,30 = = =
581P.B4.600.300.120 600 590 300 650 120 6,0 60 4 - - - - -
8 581P.B4.600.300.160 600 590 300 650 16,0 6,0 60 4 = = = = =
g 581P.B4.600.300.200 6,00 590 300 650 200 6,0 60 4 - - - - -
2. 581P.B4.600.300.300 6,00 590 300 650 300 6,0 60 4 = = = = =
§ 581P.B4.800.400.160 800 790 400 6,50 16,0 8,0 60 4 - - - - -
g 581P.B4.800.400.300 800 790 400 650 300 8,0 90 4 = = = = =
%: 581P.B4.800.400.400 800 790 400 650 40,0 8,0 90 4 - - - - -
n
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PEACOCK

SERIE

d1 PEACOCK 583P.T2 SERIE
<06 (0/-0,010) - VHM-Torusfraser, 2-Schneiden mit 30° Drallwinkel
=6 (0/-0,015) [ +0005 - Fiir Bearbeitung von Stahlen bis 67 HRC

> @8 (0/ - 0,020) . .
- Mit WAD Beschichtung
|<—»| - Mit Messprotokoll

Y S E— _ _ 7 y - Fiir Trocken- oder Nassbearbeitung Schruppen/Vorschlichten/Schlichten
“ e 000000008
BaE e (3 () (o
Neigungswinkel

Artikelnummer y4 1° 1°30°
‘ 583P.T2.020.005.005 0,20 - 0,05 050 0,50 4,0 50 2 0,51 0,52 0,54 0,56 0,60
583P.T2.020.005.010 020 0,18 005 050 1,00 4,0 50 2 103 105 109 1,14 1,20
583P.T2.030.005.010 0,30 0,27 005 050 1,00 4,0 50 2 109 113 1,15 1,20 1,30
583P.T2.030.005.015 0,30 0,27 005 050 1,50 4,0 50 2 205 220 235 250 2,70
583P.T2.040.005.010 0,40 0,37 005 060 1,00 4,0 50 2 2,10 2,20 225 235 250
583P.T2.040.005.020 040 0,37 005 060 2,00 4,0 50 2 260 275 290 305 332
583P.T2.050.005.010 0,50 047 005 0,70 1,00 4,0 50 2 1170 115 1,20 1,25 1,35
583P.T2.050.005.020 050 047 0,05 0,70 2,00 4,0 50 2 250 270 285 300 325
| 583P.T2.050.005.030 0550 047 0,05 0,70 3,00 4,0 50 2 355 380 400 415 445
583P.T2.060.005.010 0,60 0,55 0,05 0,70 1,00 4,0 50 2 2,20 2,25 2,35 2,45 2,65
583P.T2.060.005.020 0,60 0,55 0,05 0,70 2,00 4,0 50 2 470 4,95 5,15 5,35 5,65
583P.T2.060.005.030 060 0,55 005 0,70 3,00 4,0 50 2 680 710 735 755 795
583P.T2.080.005.020 080 0,75 005 1,00 200 4,0 50 2 220 225 235 245 2,65
583P.T2.080.005.040 080 0,75 005 1,00 4,00 4,0 50 2 470 495 515 535 565
583P.T2.080.005.060 080 0,75 0,05 1,00 6,00 4,0 50 2 680 710 735 755 795
§_ 583P.T2.100.010.020 1,00 0,95 0,70 1,50 2,00 4,0 50 2 220 225 235 245 265
§ 583P.T2.100.010.040 1,00 0,95 0,10 1,50 4,00 4,0 50 2 4,70 4,95 515 5,35 5,65
g 583P.T2.100.010.060 1,00 0,95 0,10 1,50 6,00 4,0 50 2 6,80 7,10 735 755 795
: 583P.T2.100.010.080 1,00 095 0,70 1,50 8,00 4,0 50 2 890 920 950 975 985
E 583P.T2.100.020.020 1,00 0,95 020 1,50 2,00 4,0 50 2 220 225 235 245 265
§ 583P.T2.100.020.040 1,00 095 020 1,50 4,00 4,0 50 2 470 495 515 535 565
! 583P.T2.100.020.060 1,00 0,95 0,20 1,50 6,00 4,0 50 2 680 710 735 755 795
< Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite...

dha

peacock porTFoLI0 ‘' ZECHA



PEACOCK

SERIE

> @8 (0/ - 0,020) /

d1
<@6 (0/ - 0,010)

=06 (0/ - 0,015)  £0005

Artikelnummer

583P.T2.150.010.040

583P.T2.150.010.060

583P.T2.150.010.080
583P.T2.150.010.100

- 583P.T2.200.020.060

583P.T2.200.020.080
583PT2.200.020.120
583P.T2.200.020.160
583P.T2.200.020.200
583P.T2.300.050.080
583P.T2.300.050.120
583P.T2.300.050.200
583P.T2.300.050.250
583P.T2.300.050.300
583P.72.400.050.080

583P.T2.400.050.120
583P.T2.400.050.160
583P.T2.400.050.200
583P.T2.500.050.100
583P.T2.500.050.150
583P.T2.500.050.200
583P.T2.500.050.250
583P.T2.600.050.100
583P.T2.600.050.160
583P.T2.600.050.200

583P.T2.600.050.100

583P.T2.600.050.300

dha

d1
1,50
1,50
1,50
1,50
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
4,00
4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
5,00
5,00
6,00
6,00
6,00
6,00

d2
1,45
1,45
1,45
1,45
1,90
1,90
1,90
1,90
1,90
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
3,90
3,90
3,90
3,90
4,90
4,90
4,90
4,90
5,90
5,90
5,90
5,90

0,10
0,10
0,10
0,10
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50

1,50
1,50
1,50
1,50
2,50
2,50
2,50
2,50
2,50
3,50
3,50
3,50
3,50
3,50
4,50
4,50
4,50
4,50
5,50
5,50
5,50
5,50
6,50
6,50
6,50
6,50

12
4,00
6,00
8,00
10,0
6,00
8,00
12,0
16,0
20,0
8,00
12,0
20,0
25,0
30,0
8,00
12,0
16,0
20,0
10,0
15,0
20,0
250
10,0
16,0
20,0
30,0

6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0

PEACOCK 583P.T2 SERIE...FORTSETZUNG

Neigungswinkel
30° 1° 1°30° 2° 3°
4,70 4,95 515 535 5,65

N

6,80 7,10 7,35 755 795
8,90 9,20 9,50 9,75 10,20
11,05 11,40 11,75 12,00 12,50
6,20 6,40 6,65 690 7,45
8,90 9,25 9,50 9,75 10,20
1305 1350 1380 14,170 14,60
1730 17,75 18,10 18,40 =
21,40 2190 2230 23,05 -
8,35 8,65 8,95 9,30 10,05
13,15 13,55 1390 14,15 15,05
21,40 2190 2230 2265 2320
26,55 2710 22,75 2875 -
31,65 3230 3330 3440 =
8,90 9,25 9,50 9,75 10,20
13,15 13,55 1390 14,15 15,05
17,30 17,75 18,10 18,40 -
21,40 2190 2230 23,05 s

11,05 1140 11,75 12,00 -
16,50 16,90 17,20 = =
21,65 2210 - - -
26,75 27,30 = = =

N N N N N N N N DN N N DN DN NN DN DN DN NN NDDNDDNDDDDDddDDS

peacock porTFoLI0 ‘' ZECHA



PEACOCK

SERIE

d1
on 000
) . PEACOCK 597P.T4 SERIE
i - VHM-Torusfraser, 4-Schneiden mit 29/31° Drallwinkel
h |"’|/ - Fiir Bearbeitung von Stéhlen bis 67 HRC
R A 3 7y 7y - Mit WAD Beschichtung
41 - Mit Messprotokoll
- Fir Trocken- oder Nassbearbeitung Schruppen/Vorschlichten/Schlichten
. " P00 00008
—h— ) ) >
- Artikelnummer d1 d2 r I 12 d I y4
597P.T4.080.005.020 0,80 0,78 0,05 0,50 2,00 4,0 50 4
597P.T4.080.005.040 0,80 0,78 0,05 0,50 4,00 4,0 50 4
597P.T4.080.005.060 0,80 0,78 0,05 0,50 6,00 4,0 50 4
597P.T4.100.005.020 1,00 0,95 0,05 0,80 2,00 4,0 50 4
597P.T4.100.005.040 1,00 0,95 0,05 0,80 4,00 4,0 50 4
597P.T4.100.005.060 1,00 0,95 0,05 0,80 6,00 4,0 50 4
597P.T4.100.005.080 1,00 0,95 0,05 0,80 8,00 4,0 50 4
597P.T4.100.010.020 1,00 0,95 0,10 0,80 2,00 4,0 50 4
| 597P.T4.100.010.040 1,00 0,95 0,10 0,80 4,00 4,0 50 4
597P.T4.100.010.060 1,00 0,95 0,10 0,80 6,00 4,0 50 4
597P.T4.100.010.080 1,00 0,95 0,10 0,80 8,00 4,0 50 4
597P.T4.150.010.040 1,50 1,45 0,10 1,20 4,00 4,0 50 4
597P.T4.150.010.060 1,50 1,45 0,10 1,20 6,00 4,0 50 4
597P.T4.150.010.100 1,50 1,45 0,10 1,20 10,0 4,0 50 4
=) 597P.T4.150.010.120 1,50 1,45 0,10 1,20 12,0 4,0 50 4
S 597P.T4.150.010.150 1,50 1,45 0,10 1,20 15,0 4,0 50 4
:‘; 597P.T4.200.005.060 2,00 1,95 0,05 1,60 6,00 4,0 50 4
§ 597P.T4.200.005.150 2,00 1,95 0,05 1,60 15,0 4,0 50 4
I‘-: 597P.T4.200.020.060 2,00 1,95 0,20 1,60 6,00 4,0 50 4
E 597P.T4.200.020.080 2,00 1,95 0,20 1,60 8,00 4,0 50 4
3 597P.T4.200.020.100 2,00 1,95 0,20 1,60 10,0 4,0 50 4
v 597P.T4.200.020.120 2,00 1,95 0,20 1,60 12,0 4,0 50 4

Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite...

peacock porTFoLI0 ‘' ZECHA



PEACOCK

SERIE

d1

< @6 (0/-0,010)
> @6 (0/ - 0,02)

_|l I|
A

d2

597P.T4.100.010.080

PEACOCK 597P.T4 SERIE...FORTSETZUNG

Artikelnummer

597P.T4.300.020.100
597P.T4.300.020.150
597P.T4.300.020.250
597P.T4.300.050.100
597P.T4.300.050.150
597P.T4.300.050.250
597P.T4.400.020.100
597P.T4.400.020.150
597P.T4.400.020.200
597P.T4.400.020.300
597P.T4.400.040.100
597P.T4.400.040.150
597P.T4.400.040.200
597P.T4.400.050.100
597P.T4.400.050.150
597P.T4.400.050.200
597P.T4.500.050.150
597P.T4.500.050.200
597P.T4.600.005.120
597P.T4.600.005.180
597P.T4.600.020.120
597P.T4.600.020.180
597P.T4.600.030.120
597P.T4.600.030.180
597P.T4.600.050.120
597P.T4.600.050.150
597P.T4.600.050.180
597P.T4.600.050.300

d1
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

d2
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
290
3,80
3,80
3,80
3,80
3,80
3,80
3,80
3,80
3,80
3,80
4,80
4,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80

0,20
0,20
0,20
0,50
0,50
0,50
0,20
0,20
0,20
0,20
0,40
0,40
0,40
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,05
0,05
0,20
0,20
0,30
0,30
0,50
0,50
0,50
0,50

2,40
2,40
2,40
2,40
2,40
2,40
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
4,00
4,00
4,80
4,80
4,80
4,80
4,80
4,80

12 d | z
10,0 6,0 55 4
15,0 6,0 55 4
250 6,0 55 4
10,0 6,0 55 4
15,0 6,0 55 4
25,0 6,0 59 4
10,0 6,0 55 4
15,0 6,0 55 4
20,0 6,0 55 4
30,0 6,0 55 4
10,0 6,0 55 4
15,0 6,0 55 4
20,0 6,0 55 4
10,0 6,0 55 4
15,0 6,0 55 4
20,0 6,0 55 4
15,0 6,0 55 4
20,0 6,0 55 4
12,0 6,0 65 4
18,0 6,0 65 4
12,0 6,0 65 4
18,0 6,0 65 4
12,0 6,0 65 4
18,0 6,0 65 4
12,0 6,0 65 4
15,0 6,0 65 4
18,0 6,0 65 4
30,0 6,0 65 4

peacock porTFoLI0 ‘' ZECHA



PEACOCK

SERIE

d1
<26 (0/-0,01)
> @6 (0/ - 0,02)

Y .

a _, PEACOCK 599.B2 SERIE
- "_I‘/ - VHM-Kugelfraser, 2-Schneiden mit 30° Drallwinkel
; I T - FQr Bearbeitung von Stahlen bis 67 HRC
'ﬁ - Mit WAD Beschichtung
- Fiir Trocken- oder Nassbearbeitung Schruppen/Vorschlichten/Schlichten
2 Ml 2 3 : HRC i w
B OO0 000 S
Neigungswinkel
Artikelnummer z 1° 1°30°
599.B2.0010.005.003 0,10 - 005 030 030 4,0 48 2 0,31 032 034 035 0,38
599.B2.0020.010.003 0,20 - 010 030 0,30 4,0 48 2 031 032 034 035 0,38
599.B2.0020.010.005 0,20 - 010 050 0,50 4,0 48 2 068 0,81 0,92 1,03 1,23
599.B2.0020.010.010 020 0,18 0,90 0,50 1,00 4,0 48 2 141 1,55 167 1,78 2,00
599.B2.0030.015.005 0,30 - 015 050 0,50 4,0 48 2 052 05 05 058 0,63
599.B2.0030.015.007 030 027 015 050 0,70 4,0 48 2 1,19 1,29 1,39 1,49 1,67
599.B2.0030.015.010 030 027 0,15 0,50 1,00 4,0 48 2 1,46 1,58 1,70 1,81 2,01
I 599.B2.0030.015.020 030 027 0,15 0,50 2,00 4,0 48 2 2,55 2,72 2,88 302 328

599.B2.0040.020.005 0,40 - 020 050 050 4,0 48 2 0,52 0,54 0,56 0,58 0,63
599.B2.0040.020.010 040 035 020 0,50 1,00 4,0 48 2 15 166 1,76 186 2,06
599.B2.0040.020.020 040 035 020 0,50 200 4,0 48 2 263 279 293 307 332
599.B2.0040.020.030 040 035 020 050 3,00 4,0 48 2 369 389 407 423 452
599.B2.0050.025.005 0,50 - 025 050 0,50 4,0 48 2 0,52 0,54 0,56 0,58 0,63

P) 599.B2.0050.025.010 050 045 025 0,50 1,00 4,0 48 2 1,55 1,65 1,75 1,85 2,04

g_ 599.B2.0050.025.015 050 045 025 0,50 1,50 4,0 48 2 208 2,21 2,33 2,45 2,65

§ 599.B2.0050.025.020 050 045 025 0,50 2,00 4,0 48 2 262 278 292 306 330

g 599.B2.0050.025.025 050 045 025 050 250 4,0 48 2 316 334 350 364 391

8_ 599.B2.0050.025.030 050 045 025 050 3,00 4,0 48 2 369 389 406 422 451

g 599.B2.0050.025.040 050 045 025 050 4,00 4,0 48 2 475 4,98 5,18 5,37 5,69

§ Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite...

h4

peacock porTFoLI0 ‘' ZECHA



PEACOCK

SERIE

PEACOCK 599.B2 SERIE...FORTSETZUNG

Neigungswinkel

:gzg;ggg Artikelnummer y4 1° 1°30° 2°
| d 599.82.0060.030.020 060 055 030 060 200 40 48 2 262 277 292 305 329
ast _, p = /200008 599.52.0060.030.030 060 055 030 060 300 40 48 2 360 3838 406 422 450
—— ’_I‘/ 599.82.0060.030.045 060 055 030 060 450 40 48 2 527 552 573 592 626
‘ i ___in 1 599.82.0060.030.060 060 055 030 060 600 40 48 2 68 714 739 760 7,97
" 599.82.0080.040.020 080 075 040 100 200 40 48 2 261 276 290 303 327
92 1 2 1, 599.82.0080.040.040 080 075 040 100 400 40 48 2 474 497 517 534 566
! 599.82.0080.040.050 080 075 040 100 500 40 48 2 583 609 631 650 685
599.82.0080.040.060 080 075 040 100 600 40 48 2 68 714 738 759 7,96
599.82.0080.040.080 080 075 040 100 800 40 48 2 894 928 956 980 1021
599.82.0080.040.080 080 075 040 100 100 40 48 2 1103 11,41 1171 1198 1242
599.82.0100.050.020 100 095 050 150 200 40 48 2 261 275 288 301 324
599.82.0100.050.025 100 095 050 150 250 40 48 2 317 334 349 363 3,89
599.82.0100.050.040 100 095 050 150 400 40 48 2 473 496 516 533 564
599.82.0100.050.060 100 095 050 150 600 40 48 2 68 713 737 758 795
599.82.0100.050.080 100 095 050 150 800 40 48 2 894 927 955 979 1020
599.82.0100.050.100 100 095 050 150 100 40 48 2 1102 11,40 1171 1197 1241
| 599.82.0100.050.140 100 095 050 150 140 40 48 2 1518 1563 1598 1628 17,44
599.82.0150.075.040 150 145 075 150 400 40 48 2 472 494 512 529 560
599.82.0150.075.060 150 145 075 150 600 40 48 2 68 711 734 755 791
599.82.0150.075.080 150 145 075 150 800 40 48 2 893 926 953 976 1016
599.82.0150.075.100 150 145 075 150 100 40 48 2 1101 1139 11,60 1195 1238
599.82.0150.075.150 150 145 075 150 150 40 60 2 1620 1660 1700 1730 18,65
S 599.82.0150.075.200 150 145 075 150 200 40 60 2 2140 21,90 2230 23,00 .
p 599.82.0200.100.040 200 190 100 250 400 40 48 2 48 504 521 536 564
e 599.82.0200.100.060 200 190 100 250 600 40 48 2 695 720 741 760 7,94
§ 599.82.0200.100.080 200 190 100 250 800 40 48 2 904 934 959 981 10,19
2 599.82.0200.100.100 200 1,90 1,00 250 100 40 48 2 11,12 1146 1174 1199 1241
a 599.82.0200.100.120 200 1,90 1,00 250 120 40 48 2 1319 1357 1388 1415 14,94
A 599.82.0200.100.160 200 190 100 250 160 40 60 2 1733 1775 1813 1843 19,93
| 599.82.0200.100.200 200 190 1,00 250 200 40 60 2 1733 2195 2223 2303 :
2 2655 2715 2775 2881 .

| 599.82.0200.100.250 200 190 100 250 250 4,0 60
d

h4

Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite...

peacock porTFoLI0 ‘' ZECHA



PEACOCK

SERIE

d1
AR
Y l‘_>| d1 r=1/2ﬂ10,005
A *—|‘/ PEACOCK 599.B2 SERIE...FORTSETZUNG
} 'i? I n 1t Neigungswinkel

Artikelnummer y4 ’ 1° 1°30° 2°
& . 12 599.82.0300.150.080 300 290 150 350 800 60 60 2 902 930 954 976 10,13
Tl T 599.82.0300.150.120 300 290 150 350 120 60 60 2 1317 1354 1385 1411 1492
- 599.82.0300.150.160 300 290 150 350 160 60 60 2 1731 17,75 1810 1839 19,92
599.82.0300.150.200 300 290 150 350 200 60 70 2 2145 2195 2223 2303 2491
599.82.0300.150.240 300 290 150 350 240 60 70 2 2552 2608 2661 27,61 -
599.82.0400.200.080 400 390 200 450 800 60 60 2 900 927 950 970 10,06
599.82.0400.200.100 400 390 200 450 100 60 60 2 1111 1143 11,69 11,92 1232
599.82.0400.200.120 400 390 200 450 120 60 60 2 1315 13,51 1381 14,06 14,89
599.82.0400.200.160 400 390 200 450 160 60 60 2 1729 17,72 1807 1836 19,89
599.82.0400.200.200 400 390 200 450 200 60 70 2 2140 2190 2230 23,00 -
599.82.0400.200.240 400 390 200 450 240 60 70 2 2552 2608 2661 27,61 -
599.82.0400.200.280 400 390 200 450 280 60 70 2 2961 3021 31,05 - -
! 599.82.0500.250.120 500 490 250 550 120 60 60 2 1314 1348 1377 14,02 -
599.82.0500.250.180 500 490 250 550 180 60 60 2 1934 19,79 20,5 - -
599.82.0600.300.120 600 590 300 650 120 60 60 2 - - - - -
599.82.0600.300.160 600 590 300 650 160 60 60 2 - - - - -
599.82.0600.300.200 600 590 300 650 200 60 60 2 - - - - -
599.82.0800.400.160 800 790 400 850 160 80 60 2 - - - - -
§ 599.82.0800.400.240 800 790 400 850 240 80 60 2 - - - - -
9; 599.B2.0800.400.400 800 790 400 850 400 80 80 2 - - - - -
§ 599.B82.1000.500.200 100 990 500 1050 200 100 70 2 - - - - -
§ 599.82.1000.500.400 100 990 500 1050 40,0 10,0 90 2 - - - - -
fj 599.82.1200.600.240 120 11,90 6,00 1250 240 120 75 2 - - - - -
gf 599.82.1200.600.400 120 11,90 6,00 1250 400 120 90 2 - - - - -

n

h4

peacock porTFoLI0 ‘' ZECHA



PEACOCK

SERIE

d1

<06 0/-00) - 11208 0g PEACOCK 599.B4 SERIE

=06 (0/- 0,02)

- VHM-Kugelfraser, 4-Schneiden mit 30° Drallwinkel
- Fiir Bearbeitung von Stahlen bis 67 HRC
¥ [} - Mit WAD Beschichtung
1 - Fiir Trocken- oder Nassbearbeitung Schruppen/Vorschlichten/Schlichten

B Lm0 @D @ @

Neigungswinkel
1° 1°30° 2°
902 930 954 976 10,13

Artikelnummer

599.B4.0300.150.080 3,00 2,90 1,5 3,50 8,00 6,0 60

599.B4.0300.150.120 3,00 290 1,5 3,50 12,0 6,0 60 1317 13,54 13,85 14,11 14,92

599.84.0300.150.160 3,00 2,90 1,5 3,50 16,0 6,0 60 17,31 17,75 1810 1839 19,92

599.B4.0300.150.200 3,00 290 1,5 3,50 20,0 6,0 70 2145 2195 2223 23,03 2491

599.B4.0300.150.240 3,00 2,90 1,5 3,50 24,0 6,0 70 2552 26,08 2661 27,61 -
599.84.0400.200.080 4,00 3,90 2,0 4,50 8,00 6,0 60 900 927 950 970 10,06
599.B4.0400.200.120 4,00 3,90 2,0 4,50 12,0 6,0 60 13,15 13,51 13,81 14,06 14,89
599.B4.0400.200.160 4,00 3,90 20 4,50 16,0 6,0 60 17,29 17,72 18,07 1836 19,89
599.B4.0400.200.200 4,00 3,90 2,0 4,50 20,0 6,0 70 21,40 2190 2230 23,00 -
599.B4.0400.200.240 4,00 3,90 2,0 4,50 24,0 6,0 70 25,52 26,08 26,61 27,61 =
599.B4.0400.200.280 4,00 3,90 2,0 4,50 28,0 6,0 70 29,61 30,21 31,05 - -
599.B4.0600.300.120 6,00 5,90 3,0 6,50 12,0 6,0 60 = = = = =
599.B4.0600.300.160 6,00 590 3,0 6,50 16,0 6,0 60
599.B4.0600.300.200 6,00 5,90 3,0 6,50 20,0 6,0 60
599.B4.0800.400.160 8,00 7,90 4,0 8,50 16,0 8,0 60
599.B4.0800.400.400 8,00 7,90 4,0 8,50 40,0 8,0 80
599.B4.1000.500.200 10,0 9,90 50 10,50 20,0 10,0 70
599.B4.1000.500.400 10,0 9,90 50 10,50 40,0 10,0 90

599.B4.1200.600.240 120 11,90 6,0 12,50 240 120 75

L - T S R O R T - R R e N

599.B4.1200.600.400 120 11,90 6,0 12,50 40,0 120 90

599.B4.0400.200.080

peacock porTFoLI0 ‘' ZECHA



PEACOCK

SERIE

d1
:g:gg;gg;z :zzzm PEACOCK 599- F4 SERI E
- VHM-Schaftfraser, 4-Schneiden mit 52° Drallwinkel
1 |<4’| / - Fiir Bearbeitung von Stahlen bis 67 HRC
t i ] I - Mit WAD Beschichtung
- Fir Trocken- oder Nassbearbeitung Schruppen/Vorschlichten/Schlichten
T e 0 @
I
12 Neigungswinkel
Artikelnummer V4 1° 1°30°
599.F4.0100.000.020 1,00 095 003 200 200 4,0 48 4 264 281 2,96 3,10 3,35
- v 599.F4.0100.000.040 1,00 095 0,03 300 4,00 4,0 48 4 476 500 521 5,40 573
599.F4.0150.000.030 1,50 1,45 0,03 3,00 3,00 4,0 48 4 370 3091 409 426 4,55
- 599.F4.0150.000.060 1,50 1,45 0,03 450 6,00 4,0 48 4 687 717 741 7,63 8,01
599.F4.0200.000.040 2,00 190 0,03 4,00 4,00 4,0 48 4 491 512 5,31 5,49 5,80
599.F4.0200.000.080 200 190 003 600 8,00 4,0 48 4 908 940 967 991 10,31
599.F4.0200.000.100 200 290 003 100 100 6,0 60 4 1095 11,37 11,70 11,98 1245
599.F4.0300.000.060 300 290 005 600 6,00 6,0 60 4 700 727 750 7,71 8,08
| 599.F4.0300.000.120 300 290 005 900 120 6,0 60 4 1323 13,62 1395 1423 14,99
599.F4.0400.000.080 400 390 0,05 800 8,00 6,0 60 4 908 940 967 990 10,31
599.F4.0400.000.160 400 390 005 120 16,0 6,0 60 4 1736 17,82 1819 18,45 -
599.F4.0500.000.100 500 490 005 100 10,0 6,0 60 4 11,15 11,52 11,81 12,07 =
599.F4.0500.000.200 500 490 005 150 20,0 6,0 60 4 21,47 21,99 - - -
599.F4.0600.000.120 600 590 005 120 120 6,0 60 4 = = = = =
g 599.F4.0600.000.240 6,00 590 0,05 180 240 6,0 60 4 - - - - -
g 599.F4.0800.000.160 800 790 0,05 16,0 16,0 8,0 60 4 = = = = =
g_ 599.F4.0800.000.320 800 790 0,05 240 320 8,0 70 4 - - - - -
§ 599.F4.1000.000.200 10,0 990 005 200 200 10,0 70 4 = = = = =
3 599.F4.1000.000.400 10,0 990 0,05 300 400 100 80 4 - - - - -
& 599.F4.1200.000.240 120 1190 0,05 240 240 120 70 4 = = = = =
s; 599.F4.1200.000.440 12,0 11,90 0,05 360 440 120 90 4 - - - - -

peacock porTFoLI0 ‘' ZECHA



PEACOCK

SERIE

d1

< @6 (0/-0,01) r =001

=06 (0/ - 0,02) /

y

"
F 7

[ £F s

Vi PEACOCK 599.F6 SERIE
J 1 - VHM-Schaftfraser, 6-Schneiden mit 52° Drallwinkel
¢ - Flr Bearbeitung von Stahlen bis 67 HRC
12 - Mit WAD Beschichtung

- Fir Trocken- oder Nassbearbeitung Schruppen/Vorschlichten/Schlichten

GISAIOICICIO] XK X X

I Neigungswinkel

Artikelnummer z 1° 1°30°
d2 599.F6.0500.020.100 500 490 020 100 100 6,0 60 6 1115 11,52 11,82 12,08 -
—_—
4 599.F6.0500.020.200 500 490 020 150 200 6,0 60 6 21,47 2199 - - =
I 599.F6.0600.020.120 600 590 020 120 120 6,0 60 6 - - - - -
599.F6.0600.020.240 600 590 020 180 24,0 6,0 60 6 > = = = =
599.F6.0800.020.160 800 790 020 16,0 16,0 8,0 60 6 - - - - -
599.F6.0800.020.320 800 790 020 240 320 8,0 70 6 = = = = =
599.F6.1000.020.200 100 990 020 200 200 100 70 6 - - - - -
599.F6.1000.020.400 100 990 020 300 400 10,0 80 6 = = = = =
599.F6.1200.020.240 120 1190 020 240 240 120 70 6 - - - - -
599.F6.1200.020.440 120 1190 020 360 440 120 90 6 = = = = -

599.F6.0800.020.320

peacock porTFoLI0 ‘' ZECHA



PEACOCK

SERIE

<06 (dO/‘I 0,01)
Zijjz) d1 r 20008 PEACOCK 599.T2 SERIE
”_f ' T / - V!ﬂM—Toru;fréser, 2-Schneideq mit 30° Drallwinkel
i - vy - Fiir Bearbeitung von Stahlen bis 67 HRC
- - Mit WAD Beschichtung
- Fiir Trocken- oder Nassbearbeitung Schruppen/Vorschlichten/Schlichten
12
: RO 0000@
7 4
Neigungswinkel
Artikelnummer y4 1° 1°30°
599.72.0020.005.003 0,20 - 005 030 0,30 4,0 48 2 0,31 0,32 034 0,35 0,38
599.72.0020.005.005 0,20 = 0,05 050 0,50 4,0 48 2 0,69 0,83 0,94 1,05 1,25
599.72.0020.005.010 020 0,18 005 050 1,00 4,0 48 2 142 155 168 180 2,02
599.72.0030.005.005 0,30 = 005 050 0,50 4,0 48 2 052 054 05 058 063
599.72.0030.005.010 0,30 0,27 005 060 1,00 4,0 48 2 147 160 1,72 183 2,05
599.72.0030.005.020 0,30 0,27 005 060 2,00 4,0 48 2 2,56 2,74 2,90 304 331
599.72.0040.005.005 0,40 - 005 050 0,50 4,0 48 2 0,52 0,54 0,56 0,58 0,63
599.72.0040.005.010 040 0,35 005 0,70 1,00 4,0 48 2 1,57 168 1,79 190 210
| 599.72.0040.005.020 040 0,35 005 0,70 2,00 4,0 48 2 264 280 295 309 335
599.72.0040.005.030 040 0,35 0,05 0,70 3,00 4,0 48 2 370 3091 409 425 455
599.72.0050.005.005 0,50 - 0,05 050 0,50 4,0 48 2 052 054 056 058 063
599.72.0050.005.010 0,50 045 0,05 0,70 1,00 4,0 48 2 1,57 168 1,79 190 210
599.72.0050.005.020 0,50 0,45 0,05 0,70 2,00 4,0 48 2 2,64 280 2,95 3,09 3,35
599.72.0050.005.025 0,50 0,45 0,05 0,70 250 4,0 48 2 3,17 3,36 3,52 3,68 3,95
P 599.72.0050.005.030 050 045 005 0,70 3,00 4,0 48 2 370 3091 4,09 425 455
3; 599.72.0050.005.040 0,50 045 005 0,70 4,00 4,0 48 2 4,76 500 521 539 572
§ 599.72.0060.005.020 0,60 0,55 005 080 200 4,0 48 2 264 280 295 309 335
g 599.72.0060.005.030 060 0,55 005 080 3,00 4,0 48 2 3,70 391 4,09 425 455
8_ 599.72.0060.005.045 0,60 0,55 005 080 4,50 4,0 48 2 5,29 5,54 576 5,96 6,30
I‘:_ 599.72.0060.005.060 0,60 0,55 005 080 6,00 4,0 48 2 6,86 7,16 7,41 7,63 8,01
§ 599.72.0060.010.020 060 0,55 0,70 080 2,00 4,0 48 2 263 280 295 308 334
599.72.0060.010.040 0,60 0,55 0,70 080 4,00 4,0 48 2 476 500 520 539 571
Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite...

peacock porTFoLI0 ‘' ZECHA



PEACOCK

SERIE

PEACOCK 599.T2 SERIE...FORTSETZUNG

Neigungswinkel

Artikelnummer z 1° 1°30° 2°
d1 599.72.0080.005.020 080 075 005 1,00 200 4,0 48 2 264 280 295 309 335
;gz Egjggg d1 [ =+0,005 599.72.0080.005.040 080 0,75 005 1,00 4,00 4,0 48 2 476 500 521 539 572
_f| . N - / 599.72.0080.005.050 080 0,75 005 1,00 500 4,0 48 2 584 612 634 655 690
n_,_ ) ) 599.72.0080.005.060 080 0,75 005 1,00 6,00 4,0 48 2 686 716 741 7,63 8,01
599.72.0080.005.080 080 0,75 005 1,00 8,00 4,0 48 2 89 930 959 983 1025
12 599.72.0080.005.100 080 0,75 005 1,00 100 4,0 48 2 11,04 11,43 11,74 1201 1247
di. 599.72.0080.020.020 080 0,75 020 1,00 200 4,0 48 2 264 280 295 309 335
: 599.72.0080.020.040 080 0,75 020 1,00 4,00 4,0 48 2 476 500 521 539 572
599.72.0080.020.050 080 0,75 020 1,00 500 4,0 48 2 584 612 634 655 690
599.72.0080.020.060 080 0,75 020 1,00 6,00 4,0 48 2 686 716 741 7,63 8,01
599.72.0080.020.080 080 0,75 020 1,00 8,00 4,0 48 2 896 930 959 983 10,25
599.72.0080.020.100 080 075 020 1,00 100 4,0 48 2 11,04 11,43 11,74 1201 1247
599.72.0100.010.020 1,00 095 0,0 1,50 2,00 4,0 48 2 263 280 295 308 334
599.72.0100.010.040 1,00 095 0,10 1,50 4,00 4,0 48 2 476 500 520 539 571
599.72.0100.010.060 1,00 095 010 1,50 6,00 4,0 48 2 68 716 741 7,63 8,00
599.72.0100.010.080 1,00 095 0,10 1,50 8,00 4,0 48 2 896 930 958 983 10,25
599.72.0150.015.040 1,50 145 0,15 2,00 4,00 4,0 48 2 478 502 523 541 573
| 599.72.0150.015.060 1,50 145 0,15 2,00 6,00 4,0 48 2 68 716 740 7,62 8,00
599.72.0150.015.100 1,50 145 0,5 200 10,0 4,0 48 2 11,04 11,43 11,74 1201 1247
599.72.0150.015.120 1,50 145 0,5 200 12,0 4,0 48 2 1311 1354 1387 1416 14,96
599.72.0150.020.040 1,50 1,45 020 200 4,00 4,0 48 2 475 499 519 537 570
599.72.0150.020.060 1,50 145 020 200 6,00 4,0 48 2 68 715 740 761 7,99
599.72.0150.020.080 1,50 145 020 200 8,00 4,0 48 2 895 929 957 982 10,23
o 599.72.0200.020.040 200 195 020 250 4,00 4,0 48 2 475 499 519 537 570
3; 599.72.0200.020.060 200 195 020 250 6,00 4,0 48 2 686 715 740 7,61 7,99
§ 599.72.0200.020.080 200 195 020 250 8,00 4,0 48 2 907 939 965 989 10,29
8 599.72.0200.020.120 200 195 020 250 120 4,0 48 2 1311 1354 1387 1416 1496
g 599.72.0300.030.045 300 290 030 350 450 6,0 60 2 545 567 587 605 637
|‘:: 599.72.0300.030.090 300 290 030 350 900 6,0 60 2 10,08 10,39 10,66 10,90 11,31
8 599.72.0400.050.060 400 390 050 450 6,00 6,0 60 2 701 727 749 769 8,04
° 599.72.0400.050.100 400 390 050 450 10,0 6,0 60 2 1110 11,50 11,80 12,00 12,50
7 599.72.0600.060.080 6,00 590 060 6,50 8,00 6,0 60 2 = = = > =
) dra > 599.72.0600.060.200 6,00 590 060 650 200 6,0 60 2 - - - - -
599.72.0600.060.250 6,00 590 060 650 250 6,0 60 2 - = - = =

peacock porTFoLI0 ‘' ZECHA



PEACOCK

SERIE

PEACOCK 599.T4 SERIE

- VHM-Torusfraser, 4-Schneiden mit 30° Drallwinkel
- Fiir Bearbeitung von Stéhlen bis 67 HRC
- Mit WAD Beschichtung

d1 - Fiir Trocken- oder Nassbearbeitung Schruppen/Vorschlichten/Schlichten
Soor o0y peeoms
—1/ GASINON X XON - XX X X
‘ ‘ B ‘ Neigungswinkel
r Artikelnummer z 1° 1°30° 2°
599.74.0100.010.020 1,00 0,95 0,10 1,50 2,00 4,0 48 4 263 280 295 308 334
12 599.T4.0100.010.040 1,00 0,95 0,70 1,50 4,00 4,0 48 4 4,76 5,00 5,20 5,39 571
599.7T4.0100.010.060 1,00 0,95 0,10 1,50 6,00 4,0 48 4 686 7,16 7,41 7.63 8.00
599.74.0100.010.080 1,00 0,95 0,10 1,50 8,00 4,0 48 4 896 930 958 983 1025
599.74.0100.010.100 1,00 0,95 0,70 1,50 10,0 4,0 48 4 11,04 11,43 11,74 1201 12,46
y 599.74.0100.010.140 1,00 0,95 0,70 1,50 14,0 4,0 48 4 1519 1565 16,01 16,31 17,46
599.T4.0100.020.020 1,00 0,95 020 1,50 2,00 4,0 48 4 263 280 295 308 334
599.74.0100.020.040 1,00 0,95 0,20 1,50 4,00 4,0 48 4 4,76 5,00 5,20 5,39 5,71
599.74.0100.020.060 1,00 0,95 020 1,50 6,00 4,0 48 4 6,86 7,16 741 7,63 8,00
599.74.0100.020.080 1,00 0,95 020 1,50 8,00 4,0 48 4 896 930 958 983 10,25
599.74.0100.020.100 1,00 0,95 020 1,50 10,0 4,0 48 4 11,04 11,43 11,74 1201 1246
| 599.T4.0100.020.140 1,00 0,95 020 1,50 14,0 4,0 48 4 1519 1565 16,01 16,31 17,46
599.74.0150.010.040 1,50 1,45 0,70 2,00 4,00 4,0 48 4 4,76 5,00 5,20 539 571
599.74.0150.010.060 1,50 1,45 0,70 2,00 6,00 4,0 48 4 686 7,16 741 7,63 8,00
599.74.0150.010.100 1,50 1,45 0,10 200 10,0 4,0 48 4 11,04 11,43 11,74 1201 12,46
599.7T4.0150.010.120 1,50 1,45 0,10 200 120 4,0 48 4 1312 13,54 13,88 14,17 14,96
599.74.0150.010.150 1,50 1,45 0,10 200 150 4,0 60 4 16,23 16,70 17,07 17,38 18,71
599.74.0150.010.200 1,50 1,45 0,10 200 20,0 4,0 60 4 21,35 21,89 2233 23,01 -
g 599.74.0150.015.040 1,50 1,45 0,15 2,00 4,00 4,0 48 4 4,75 4,99 5,20 5,38 5,70
?; 599.74.0150.015.060 1,50 1,45 0,15 2,00 6,00 4,0 48 4 6,86 7,16 7,40 7,62 8,00
g 599.74.0150.015.080 1,50 1,45 0,15 200 8,00 4,0 48 4 895 9,30 9,58 9,82 10,24
§ 599.74.0150.015.100 1,50 1,45 0,15 200 10,0 4,0 48 4 11,04 11,43 11,74 1201 1246
I‘-: 599.74.0150.020.040 1,50 1,45 020 2,00 4,00 4,0 48 4 476 500 520 539 571
gs 599.7T4.0150.020.060 1,50 1,45 0,20 2,00 6,00 4,0 48 4 686 7,16 741 7,63 8,00
‘o 599.74.0150.020.080 1,50 1,45 020 200 8,00 4,0 48 4 896 930 958 983 1025
A 599.74.0150.020.100 1,50 1,45 020 200 100 4,0 48 4 11,04 11,43 11,74 1201 1246
599.74.0150.020.120 1,50 1,45 020 200 120 4,0 48 4 1312 13,54 13,88 14,17 14,96
599.7T4.0150.020.150 1,50 1,45 020 200 150 4,0 60 4 16,23 16,70 17,07 17,38 18,71

Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite...
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PEACOCK

SERIE
PEACOCK 599.T4 SERIE...FORTSETZUNG

Neigungswinkel

Artikelnummer y4 1° 1°30° 2°
599.74.0150.020.200 1,50 145 020 200 200 4,0 60 4 2135 21,89 2233 23,01 -
<06 8/1 0,01) 0005 599.74.0200.010.040 200 190 0,0 250 4,00 4,0 48 4 490 511 530 547 578
oeene r 599.74.0200.010.060 200 190 010 250 6,00 4,0 48 4 699 726 749 769 8,06
2 - - 599.74.0200.010.080 200 190 0,0 250 8,00 4,0 48 4 907 939 965 989 1029
I 599.74.0200.010.100 200 190 010 250 10,0 4,0 48 4 11,15 11,51 11,80 12,06 1248
— 599.74.0200.010.120 200 190 0,10 250 120 4,0 48 4 1322 13,62 1394 1422 1498
599.74.0200.020.040 200 190 020 250 4,00 4,0 48 4 490 511 530 547 578
2 599.7T4.0200.020.060 200 190 020 250 6,00 4,0 48 4 699 726 749 769 8,06
599.74.0200.020.080 200 190 020 250 8,00 4,0 48 4 907 939 965 989 1029
599.74.0200.020.100 200 190 020 250 10,0 4,0 48 4 11,15 11,51 11,80 12,06 1248
599.74.0200.020.120 200 190 020 250 120 4,0 48 4 1322 13,62 1394 1422 1498
' 599.74.0200.020.160 200 190 020 250 16,0 4,0 60 4 1735 17,81 1818 1845 -
599.74.0200.020.200 200 190 020 250 200 4,0 60 4 2145 2195 22,23 23,03 -
599.74.0200.020.250 200 190 020 250 250 4,0 60 4 2655 2715 27,75 2881 -
599.74.0200.050.100 200 190 050 250 10,0 6,0 60 4 11,17 11,52 11,81 12,06 12,50
599.74.0250.050.100 250 240 050 3,00 100 6,0 60 4 1127 1160 11,88 1213 1252
599.74.0300.010.080 300 290 0,10 350 8,00 6,0 60 4 908 939 966 990 10,31
! 599.74.0300.010.120 300 290 0,0 350 120 6,0 60 4 1322 13,62 1395 1423 1499
599.74.0300.010.160 300 290 0,0 350 16,0 6,0 60 4 1735 17,82 1819 1845 19,99
599.7T4.0300.020.080 300 290 020 350 8,00 6,0 60 4 907 939 965 989 1029
599.74.0300.020.120 300 290 020 350 120 6,0 60 4 1322 13,62 1394 1422 1498
599.74.0300.020.160 300 290 020 350 16,0 6,0 60 4 1735 1781 1818 1845 1998
599.74.0300.020.200 300 290 0,20 350 200 6,0 70 4 2145 2195 2223 2303 2491
o 599.74.0300.020.240 300 290 020 350 240 6,0 70 4 2552 26,08 2661 27,61 -
3 599.74.0300.030.100 300 290 030 350 100 6,0 60 4 1114 11,50 11,80 12,05 1248
3 599.74.0400.020.080 400 390 020 450 8,00 6,0 60 4 907 939 965 989 1029
§ 599.74.0400.020.120 400 390 020 450 120 6,0 60 4 1322 13,62 1394 1422 1498
3 599.74.0400.020.160 400 390 020 450 16,0 6,0 60 4 1735 17,81 1818 1845 -
'; 599.74.0400.020.200 400 390 020 450 200 6,0 70 4 2147 2199 2239 23,06 -
3; 599.74.0400.020.240 400 390 020 450 240 6,0 70 4 2552 26,08 26,61 27,61 -
] 599.74.0400.020.280 400 390 020 450 280 6,0 70 4 2961 3021 31,05 - -
599.74.0400.040.080 400 390 040 450 800 6,0 60 4 900 940 960 990 10,30
599.74.0400.040.100 400 390 040 450 100 6,0 60 4 11,70 11,50 11,80 12,00 1250

Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite...
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PEACOCK

SERIE

PEACOCK 599.T4 SERIE...FORTSETZUNG

Neigungswinkel

Artikelnummer z 1° 1°30° 2°
599.74.0400.050.080 400 390 050 450 8,00 6,0 60 4 906 937 963 986 1026
<gz %1 33;1 ¢ - +000s 599.74.0400.050.120 400 390 050 450 120 6,0 60 4 1321 1360 1392 1419 14,97
599.74.0400.050.160 400 390 050 450 16,0 6,0 60 4 1734 17,80 1816 18,44 -
] ) ] . y 599.74.0400.050.200 400 390 050 450 200 6,0 70 4 21,46 2197 22,37 23,05 -
I 599.74.0400.050.240 400 390 050 450 240 6,0 70 4 2552 2608 2661 2761 -
— 599.74.0400.050.280 400 390 050 450 280 6,0 70 4 2961 3021 31,05 - -
599.74.0400.100.080 400 390 1,00 450 8,00 6,0 60 4 904 934 959 981 10,19
12 599.74.0400.100.120 400 390 1,00 450 120 6,0 60 4 1319 1357 13,88 1415 14,94
599.74.0400.100.160 400 390 1,00 450 16,0 6,0 60 4 1733 17,77 18,13 1843 19,94
599.7T4.0400.100.200 400 390 1,00 450 200 6,0 70 4 21,40 2190 2230 23,00 =
599.74.0400.100.240 400 390 1,00 450 240 6,0 70 4 2552 2608 2661 27,61 -
' 599.74.0400.100.280 400 390 1,00 450 280 6,0 70 4 2961 3021 31,05 - -
599.74.0500.020.080 500 490 020 550 8,00 6,0 60 4 906 937 963 986 10,26
599.74.0500.020.150 500 490 020 550 150 6,0 60 4 1631 16,75 17,10 - -
599.74.0500.050.080 500 490 050 550 8,00 6,0 60 4 906 937 963 986 1026
599.74.0500.050.150 500 490 050 550 150 6,0 60 4 1631 16,75 17,10 - =
599.74.0600.020.120 6,00 590 020 650 120 6,0 60 4 - - - - -
! 599.74.0600.020.160 6,00 590 020 650 16,0 6,0 60 4 = - = - -
599.74.0600.020.200 6,00 590 020 650 200 6,0 60 4 - - - -
599.T4.0600.030.120 6,00 590 030 650 120 6,0 60 4 = - = - =
599.74.0600.030.160 6,00 590 030 650 16,0 6,0 60 4 - - - - -
599.74.0600.030.200 600 590 030 6.50 200 6,0 60 4 = - = - =
599.74.0600.030.300 6,00 590 030 650 300 6,0 60 4 - - - - -
o 599.74.0600.050.120 600 590 050 650 120 6,0 60 4 - - = - =
3 599.74.0600.050.150 6,00 590 050 650 150 6,0 60 4 - - - - -
3 599.74.0600.050.160 600 590 050 650 16,0 6,0 60 4 - - = - =
8 599.74.0600.050.200 6,00 590 050 650 200 6,0 60 4 - - - - -
3 599.74.0600.060.150 600 590 060 650 150 6,0 60 4 - - = - =
'; 599.74.0600.100.120 600 590 1,00 650 120 6,0 60 4 - - - - -
3 599.74.0600.100.160 600 590 1,00 650 16,0 6,0 60 4 - - = - =
‘ 599.74.0600.100.200 600 590 1,00 650 20,0 6,0 60 4 - - - - -
599.74.0600.100.300 600 590 1,00 650 300 6,0 60 4 = = = s =
599.74.0800.050.160 800 790 050 850 16,0 8,0 60 4 - - - - -

Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite...
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PEACOCK

SERIE

d1
<26 (0/-001)
S S SR
I
PEACOCK 599.T4 SERIE...FORTSETZUNG
12 . .
Neigungswinkel
Artikelnummer y4 1° 1°30°
599.74.0800.050.300 800 790 0,50 8,550 30,0 8,0 80 4 - - - - -
599.74.0800.050.400 800 790 050 8,550 40,0 8,0 80 4 = = = = =
4 599.74.0800.080.300 800 790 080 850 300 8,0 80 4 - - - - -
599.74.0800.100.160 800 790 1,00 850 16,0 8,0 60 4 = = = > =
599.74.0800.100.400 800 790 100 850 400 8,0 80 4 - - - - -
599.74.1000.050.200 10,0 990 050 1050 20,0 100 70 4 s = = = =
599.74.1000.050.400 100 990 0,50 10,50 40,0 10,0 90 4 - - - - -
599.T4.1000.100.200 100 990 1,00 1050 20,0 10,0 70 4 = = = = =
I 599.74.1000.100.300 100 990 1,00 1050 30,0 10,0 70 4 - - - - -
599.74.1000.100.400 100 990 1,00 1050 400 100 90 4 = = = = =
599.74.1000.100.500 100 990 1,00 10,50 50,0 10,0 90 4 - - - - -
599.7T4.1200.050.125 120 11,90 0,50 12,50 125 120 70 4 = = = = =
599.7T4.1200.100.240 120 11,90 1,00 12,50 240 120 70 4 - - - - -
599.T4.1200.100.400 120 11,90 1,00 12,50 400 120 90 4 = = > = =
(=4
n
o
1n
<
(=4
(=4
1n
<
<
=
(-3
o
n

peacock porTFoLI0 ‘' ZECHA



PEACOCK NEUE

SERIE SERIE!

) ZECHA

d1

<@6 (0/-0,01)
> @6 (0/ - 0,02)

A

PEACOCK 599.HF SERIE

1 - VHM-Hochvorschubs-Torusfraser, 4- oder 6-Schneiden mit 25° Drallwinkel
- Fiir Bearbeitung von Stahlen bis 67 HRC
- Mit WAD Beschichtung

12 - Fiir Trockenbearbeitung Schruppen
ol G
Artikelnummer d1 d2 d3’ r rCAM? I [V h? d y4
i 599.HF4.0100.003.030 1,00 0,95 0,39 3,0 0,09 1,00 3,00 0,03 6,0 50 4
599.HF4.0200.006.060 2,00 1,95 0,78 6,0 0,16 2,00 6,00 0,08 6,0 50 4
599.HF4.0300.009.090 3,00 2,95 1,18 9,0 0,30 3,00 9,00 0,11 6,0 50 4
599.HF6.0400.012.120 4,00 3,95 1,55 12,0 0,36 4,00 12,0 0,15 6,0 50 6
I 599.HF6.0500.015.150 5,00 4,95 1,95 15,0 0,40 5,00 15,0 0,18 6,0 50 6
599.HF6.0600.018.140 6,00 5,90 2,31 18,0 0,57 6,00 14,0 0,22 6,0 50 6
599.HF6.0800.024.160 8,00 7,90 3,07 24,0 0,60 8,00 16,0 0,30 8,0 60 6
599.HF6.1000.030.200 10,0 9,90 3,83 30,0 0,75 10,00 20,0 0,38 10,0 70 6
599.HF6.1200.036.240 120 11,90 4,60 36,0 0,88 12,00 24,0 0,46 12,0 70 6

1 d3 ist der hochster Punkt der Stirngeometrie.
2rCAM ist der theoretischer Radius fiir die CAM-Programmierung.
% h ist die maximale Zustelltiefe (ap).

599.HF6.0600.018.140

Y
Y
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PEACOCK

SERIE

d1

0/-0,005 [ =+0003

a2 i —+" ] PEACOCK 950.B2 SERIE

- CBN-Kugelfraser, 2-Schneiden mit 0° Drallwinkel
- Fur trocken Schlichten von Stahlen bis 70 HRC

©008®
Neigungswinkel
Artikelnummer z 1° 1°30° 2°
950.B2.0020.010.005 020 0,18 0,10 0,30 0,50 4,0 50 2 0,5 05 052 054 059
950.B2.0030.015.005 030 028 015 030 050 40 50 2 0,5 05 052 054 059
950.B2.0040.020.012 040 037 020 030 120 40 50 2 120 124 129 134 145
950.B2.0040.020.015 040 0,37 020 030 1,50 4,0 50 2 1,51 1,56 1,62 1,68 1,82
950.B2.0050.025.010 050 047 025 040 1,00 4,0 50 2 0,99 1,03 1,06 1,11 1,20
950.82.0050.025.020 0,50 047 025 040 2,00 4,0 50 2 203 210 217 226 244
| 950.B2.0060.030.015 060 057 030 040 150 40 50 2 151 156 162 168 1,82
950.B2.0060.030.020 060 057 030 040 200 40 50 2 203 210 217 226 244
950.B2.0080.040.015 080 077 040 050 150 40 50 2 151 156 162 168 182
950.B2.0080.040.025 080 077 040 050 250 40 50 2 254 263 272 283 306
950.B2.0100.050.025 1,00 0,97 0,50 0,60 2,50 4,0 50 2 2,54 2,63 2,72 2,83 3,06
950.B2.0100.050.030 100 097 050 060 300 40 50 2 306 317 328 340 3,68
950.82.0100.050.040 100 097 050 060 400 40 50 2 409 424 439 456 493
ﬂ 950.B2.0150.075.040 1,50 1,47 075 090 400 40 50 2 409 424 439 456 493
;; 950.B2.0150.075.060 1,50 1,47 0,75 090 6,00 4,0 50 2 6,20 6,41 664 689 746
g 950.B2.0200.100.055 200 197 100 140 550 40 50 2 564 584 604 627 678
g 950.B2.0200.100.080 2,00 1,97 1,00 1,40 8,00 4,0 50 2 8,23 8,51 882 9,16 991
o
(=4
o

h5

peacock porTFoLI0 ‘' ZECHA



PEACOCK

SERIE

PEACOCK 950.T2 SERIE

d1 - CBN-Torusfraser, 2-Schneiden mit 0° Drallwinkel
- 10008 - Fur trocken Schlichten von Stahlen bis 70 HRC
0/-0,01 r=:0

i w0 0@

; T3
d2 ‘ i 12 Neigungswinkel
Artikelnummer y4 1° 1°30°
950.72.0020.005.005 020 0,17 005 0,10 0,50 4,0 50 2 0,50 0,51 0,51 0,54 0,58
950.72.0030.005.005 0,30 0,27 005 0,15 0,50 4,0 50 2 0,50 0,51 0,51 0,54 0,58
950.72.0040.005.005 040 0,37 005 020 0,50 4,0 50 2 050 0,51 0,51 054 058
950.72.0050.005.005 050 047 005 030 0,50 4,0 50 2 0,50 0,51 0,51 054 058
950.72.0050.005.015 050 047 005 030 1,50 4,0 50 2 1,51 1,57 163 169 183
950.72.0050.005.020 0,50 047 005 030 2,00 4,0 50 2 205 210 218 226 245
950.72.0060.005.010 0,60 0,57 005 040 1,00 4,0 50 2 1,03 1,07 1,10 1,15 1,24
950.72.0060.005.020 060 057 005 040 200 4,0 50 2 206 214 222 230 249
950.72.0080.005.015 080 0,77 005 050 1,50 4,0 50 2 1,51 1,57 163 169 183
950.72.0080.005.025 080 0,77 005 050 2,50 4,0 50 2 258 267 277 288 312
950.72.0100.005.030 1,00 0,97 005 0,70 3,00 4,0 50 2 306 317 329 342 371
! 950.72.0100.005.050 1,00 0,97 0,05 0,70 5,00 4,0 50 2 513 5,32 5,51 573 6,21
950.72.0100.010.030 1,00 0,97 0,10 0,70 3,00 4,0 50 2 306 317 3,29 342 3,70
950.72.0100.010.050 1,00 0,97 0,70 0,70 5,00 4,0 50 2 513 532 551 572 6,20
950.72.0100.020.030 1,00 0,97 020 0,70 3,00 4,0 50 2 306 317 329 341 3,70
950.72.0100.020.050 1,00 0,97 020 0,70 5,00 4,0 50 2 513 531 5,51 572 6,20
950.T2.0150.010.045 1,50 1,47 0,70 1,20 4,50 4,0 50 2 4,61 4,78 4,96 515 5,58
n 950.72.0150.010.060 1,50 1,47 0,70 1,20 6,00 4,0 50 2 6,16 6,38 662 688 745
S_ 950.72.0150.020.045 1,50 1,47 020 1,20 4,50 4,0 50 2 4,61 478 495 515 557
§ 950.72.0150.020.060 1,50 1,47 020 1,20 6,00 4,0 50 2 6,16 6,38 6,62 688 745
g 950.72.0200.010.045 2,00 1,97 0,70 1,50 4,50 4,0 50 2 413 428 444 461 4,99
g_ 950.72.0200.010.060 200 197 0710 1,50 6,00 4,0 50 2 6,17 639 662 688 745
=_ 950.72.0200.020.045 200 197 020 1,50 4,50 4,0 50 2 413 428 444 461 4,99
§ 950.72.0200.020.060 200 197 020 1,50 6,00 4,0 50 2 617 639 662 688 745
950.72.0200.050.045 2,00 1,97 0,50 1,50 4,50 4,0 50 2 413 427 443 459 497
7 950.72.0200.050.060 2,00 1,97 0,50 1,50 6,00 4,0 50 2 6,16 6,38 6,61 6,87 7,43

|

h5
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PEACOCK
SERIE

SERIEN UBERBLICK

Unter der PEACOCK SERIE Werkzeuglinie sind verschiedene Serienvariationen verfiigbar, welche wir im Folgenden auf-
schliisseln. Hier|erhalten Sig eine kurze Erlauterung der Werkzeugserien sowie relevante Symbole'zu den Eigenschaf-
ten der Werkzeuge. Weitere Informationen zur Serie-und eine Legende zu den Symbolen finden Sie auf den folgenden

Seiten.
Geeignete Materialien Béaenslzm:r:furi:;/ Werkzeugdesign
581P.B2 X XX X XX X XX X X X X X X Kugel X 2 X
581P.B3 XX X XX X XX X XX X X X X X X Kugel X 3 X
581P.B4 XX X XX X XX X XX X X X X X X Kugel X 4 X
583P.T2 XX X XX X XX X XX X X X X X X Torus X 2 X
597P.T4 XX X XX X XX X XX X X X X X X Torus X 4 X
599.B2 XX X XX X XX X XX X X X X X X Kugel X 2
599.B4 XX X XX X XX X XX X X X X X X Kugel X 4
599.F4 XX X XX X XX X XX X X X X X X Schaft X 4
599.F6 XX X XX X XX X XX X X X X X X Schaft X 6
599.T2 XX X XX X XX X XX X X X X X X Torus X 2
599.T4 XX X XX X XX X XX X X X X X X Torus X 4
599.HF XX XX X X X X X Schaft 4,6
950.B2 XX X X X X Kugel X 2
950.T2 XX X XX X X X Torus X 2

JXX“ zeigt an, dass es fir die Verarbeitung dieses Materials optimal ausgelegt ist, ,x" zeigt an, dass es auch in diesem Material funktioniert
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PEACOCK

SERIE

SYMBOLE LEGENDE

@ Symbole fiir primar empfohlene Materialien

@ Symbole fiir 'sekundar empfohlene Materialien

° Symbole fiir die Werkzeugbeschichtung

SYMBOLE

Material

LY

ANGEGEBENER
HARTEWERT

WOLFRAMKUPFER

Beschichtung //Schneidstoff

oo

WAD- KUBISCHES
BESCHICHTUNG BORNITRID (CBN)

Werkzeugeigenschaften

2-SCHNEIDEN 3-SCHNEIDEN
MIT ZENTRUM- MIT ZENTRUM-
SCHNITT SCHNITT

Einsatzempfehlung

v v

SCHRUPPEN VORSCHLICHTEN

>1.000 N/MM?
STAHL

4-SCHNEIDEN
MIT ZENTRUM-
SCHNITT

vVev

SCHLICHTEN

NICKEL-CHROME

4-SCHNEIDEN
OHNE ZENTRUM-
SCHNITT

Symbole zu den Werkzeugeigenschaften

2 Symbole zu den Einsatzempfehlungen des

Werkzeugs
<1.000 N/MM? GUSS ROSTFREIER
STAHL STAHL
6-SCHNEIDEN 6-SCHNEIDEN
MIT ZENTRUM- OHNE ZENTRUM-
SCHNITT SCHNITT

WICHTIGE INFOS

1. Werkzeuge besitzen feinste Schneidkantengeometrie (Schneidkantennachbehandlung)
2. Werkzeuge sind fiir die Nass- und Trockenbearbeitung bestens geeignet

3. Eine hohe Rundlaufgenauigkeit der Maschine ist essentiell fir die sichere und effiziente Verwendung unserer Fraser
und Bohrer

4. Ein Werkzeug mit Zentrumschnitt ist nicht zwingend fiir einen Tauchprozess geeignet! In diesem Fall Riicksprache
ZECHA Support

PREISCEKRONT: AUSZEICHNUNGEN FUR HERAUSRA-
GCENDE LEISTUNGEN

Nur mit motivierten, positiv denkenden und eigenstandigen Personlichkeiten kann ein Unternehmen bestehen und
gemeinsam an neuen Herausforderungen wachsen. ZECHA ist stolz auf alle Mitarbeitenden fiir den unermidlichen
Einsatz, die Leidenschaft fiir den Fortschritt und den Willen, Innovationen aktiv mitzupragen. Die Auszeichnungen sind
das Resultat von schopferischer Zusammenarbeit und eine Anerkennung fiir die Branche.

INNOVATIONSPREIS DES LANDES BADEN-WURTTEMBERG

Im Jahr 2021 wird die ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH erstmals mit dem Inno-
vationspreis des Landes Baden-Wiirttemberg ausgezeichnet. Der Preis wurde fir die Entwick-
lung einer Werkzeugfamilie mit diamantbeschichteten Mikroprazisionswerkzeugen verliehen,
die eine herausragende Performance bei der Bearbeitung anspruchsvollster Materialien mit
glatten Oberflachen bieten. Diese Leistungen setzen weltweit neue Malstabe im Bereich der
Prazisionswerkzeuge.

TOP 100-AWARD

Die ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH erhalt mit ihnrem herausragendem Innova-
tionsmanagement das TOP 100-Siegel 2023, eine Auszeichnung, die nur an besonders innova-
tive mittelstandische Unternehmen verliehen wird. Der Wettbewerb basiert auf einem wissen-
schaftlichen Auswahlverfahren. Entscheidend ist, ob Innovationen eines Unternehmens zufallig
oder systematisch geplant sind und in der Zukunft wiederholbar sein werden.

Ly
100

top100.de

——
Top-Innovator
2023

ZECHA
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PEACOCK

SERIE

Z ZECHA
wﬁwMMM-

DAS NEUE ZECHA BRANDING

Im Laufe der Jahre entwickeln und transformieren
sich Marken kontinuierlich, um den sich andern-
den Bediirfnissen ihrer Verbraucher gerecht zu
werden. In dem wettbewerbsintensivem Markt
2024 steht ZECHA bereit, seine neue Markeniden-
titat vorzustellen, was einen bedeutenden Meilen-
stein in seiner Reise markiert. Die Enthiillung
reprasentiert einen Hohepunkt des Wachstums
und Engagement der Marke flir Exzellenz.

Im neuen ZECHA-Logo steht ein perfekter Kreis im
Mittelpunkt, der den akribischen ersten Schritt im
Herstellungsprozess aller ZECHA-Werkzeuge
symbolisiert: Das Schleifen zu makellosen spit-
zenlosen Staben. Dieses Symbol verkorpert
ZECHA's Hingabe zur Prazision und Qualitat sowie

das Streben nach Perfektion, um sicherzustellen,
dass jedes hergestellte Werkzeug perfekt konzen-
trisch ist und hervorragende Leistung bietet.

Im neuen Branding integriert ZECHA auch das
Wort “aulRergewohnlich” in verschiedenen vi-
suellen Elementen. Dies sorgféltig gewahlte
Wort verkorpert das tibergreifende Ziel jedes
von ZECHA geschaffenen Produkts. Es zeigt das
Engagement der Marke fiir die Bereitstellung
aullergewohnlicher Werkzeuge, die die Erwar-
tungen Ubertreffen und neue Standards in der
Branche setzen.

ZECHA Logo im Wandel der Zeit:

o), "ECHA €) ZECHA
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ZECHA’S ENCAGEMENT FUR

HERVORRAGENDE LEISTUNGEN
UBER EIN HALBES JAHRHUNDERT PRAZISION

Die ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH ist ein Prazisionswerkzeughersteller, der seit 60 Jahren in
Baden-Wiirttemberg ansassig ist. Mit dem Schwerpunkt auf der Herstellung von hochwertigen Mikrowerkzeu-
gen sind wir stolz darauf, unseren Kunden ein Hochstmal an Prazision und Bestandigkeit unserer Produkte zu
bieten. Unsere hochmodernen Fertigungs- und Messtechnologien ermdglichen es uns, die hochsten Qualitats-
standards einzuhalten und sicherzustellen, dass unsere Werkzeuge den hohen Anforderungen unserer Kunden
entsprechen.

Mit dem Fokus auf Innovation und der standigen Erforschung neuer Technologien, verbessern wir die Pra-
zision und Effizienz unserer Werkzeuge. Diese Philosophie ermdglicht es uns, an der Spitze der Branche zu
bleiben und unseren Kunden hochmoderne Losungen fiir ihre Werkzeuganforderungen zu bieten.

¢3J ZECHA
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ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH
BenzstralBe 2, D-75203 Konigsbach-Stein
+497232 30220

www.zecha.de, info@zecha.de
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Copyright by ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH. Technische Anderungen unserer Produkte im Zuge der Weiterentwicklung behalten wir uns vor.




